CODIGO VERSION
PROCEDIMIENTO PR-PO] 2
MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA FECHA PAGINA
18-ABR-2022 1del
1. OBIJETIVO Definir lineamientos para la realizacién del mantenimiento de la maguinaria y planta
fisica utilizados en el proceso de remachado.
| 2. ALCANCE | Aplica a todas las actividades relacionadas con el mantenimiento de la maquinaria.

3. DEFINICIONES

preventivo

Mantenimiento

Tareas de revision de las maquinas con el fin de detectar a tiempo posibles fallas,

ademds de las labores de ajustes, limpieza, lubricacion, etc., que garanticen el

correcto funcionamiento de las maquinas.

Mantenimiento

Conjunto de actividades que se realizan con la finalidad de reparar fallos o

correctivo

defectos que se presenten en equipos y maquinaria.

4. DOCUMENTOS ASOCIADOS

PR-FO2
PR-FO3

Listado de maquinaria frecuencia de mantenimiento preventivo

Hoja de vida de maquinas

5. GENERALIDADES

N.A.

6. CONTIENIDO

ACTIVIDAD DESCRIPCION DOCUMENTOS RESPONSABLE
Se establece la frecuencia del
Frecuencia de | Mantenimiento Preventivo, en el cual se PR-FO2 Técnico de
mantenimiento | incluyen todas las mdquinas que soportan el remachado
proceso de remachado.
De acuerdo a la frecuencia establecida, se L
. . o e Técnico de
Ejecutar realizan las actividades de mantenimiento
o . . PR-FO3 remachado/
mantenimiento | preventivo descritas en las gamas de conftrol
: . : Remachador
del proceso. dejando el respectivo registro.
Detectary Cuando se presenten fallas en las maquinas
ejecutar se notifica al Técnico de remachado para PR-FO3 Operario/Técnico de
mantenimiento | que coordine la revision y solucion de la remachado
correctivo misma.
Una vez se cumple el mantenimiento
S correctivo, se recibe la mdquina vy se verifica L
Recibir maquina . . Técnico de
reqistrar su funcionamiento. PR-FO3 remachado
yreg Se debe registrar el mantenimiento realizado
en el formato establecido.
7. CONTROL DE CAMBIOS
. . Nuev
Fecha Descripcidn de cambio Responsable veva
version
Se elimina el concepto de mantenimiento rutinario ya que
18/4/2022 es el mismo mantenimiento preventivo definido en las Técnico de 5
gamas de control. Se actualiza el nombre del técnico de remachado
remachado.
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